&D:S @@é}@ Yiiksek Hiz Celigi

Malzeme NO. WwN 1.3343

Kimyasal Bilesimi:

DIN: s6-5-2
C sl Mn P s Cr
%0,86-0,94 % max0,45 %max040 %max0,03 Semax0,03 9%3,80-4.50
Mo L' w
% 4,70-5,20 %1,70-2,00  %6,00-6,70

Wolfram-Molibden alasimh, yiksek siineklik ve kesme dayanimi gdsteren, genis kullamm alanh yiksek hiz

celigi.
Kullanim alanlar:

Kilavuzlar, havsa matkaplan, daire testereler, dar belli kesiciler, planya bicaklan gibi kesici takimlar, frezeler,
tidlar, zimbalar, ahsap isleme takimlari, dis agma takimlarn.

Teslim sertligi:

Isil islem:

Form Verme:
Yumusak Tavlama:

Gerilim Alma Taviamasi

Sertlestirme:

Menevis:

Nitrasyon:

260-300 HB (Yumusak Tavli)

1100 - 900 C°

770 - 840 C°

600 - 650 C°

1190-1230 C°

Firinda yavas sofutma veya isi izolasyonlu
bir malzeme igerisinde.

Finnda yavas sofutma
Max. 240 - 300 HB

Finnda yavas sogutma. Yogun talasl
islemden sonra ve karmasik kaliplar icin
gerekli. Parga tamemen isindiktan sonra
notr atmosfer altinda 1-2 saat.

Sogutma ortamlar: Yad, kuru ve basingl
hava veya banyo (500 - 550 C%)
Sertlestirme |sisi basit formda takimlar
icin dst, karmasik formda takimlar igin alt
sinirda tutulmalidir,

Birbirini takip eden Iki menevis islemi uygulanmali.

1. Menevig: 500 - 550 C°

2. Menevis (gerilim alma) En st menevis 1sisinin 30 - 50 C° altinda

Gaz nitrasyonu ve tenifer islemleri uygulanabilir.

Menevis Diyagram
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